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(57) Abstract 

The material consists of a sheet, a strip or a web (1) acting as a temporary support for a thin coating film (4) which is relea- 
sably mounted by an adhesive on the surface to be printed (3). The adhesive is applied to the surfaces to be coated and the coating 
layer is stuck thereto in an apparatus which uses pressure and possibly heat 

(57)Abrege 

Le materiau consiste en une feuille, ruban ou nappe (1) servant de support non permanent a une mince pellicule de revete- 
ment (4) detachable au moyen d'un adhesif porte par la surface a imprimer (3). On applique 1'adhesif sur les surfaces a revetir et 
on fait adherer la couche de revetement sur ces surfaces dans une installation faisant intervenir la pression et eventuellement la 
chaleur. 
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1 

"Materiau pour impression et 
installation d 1 impression au moyen de ce materiau " 

La pr6sente invention conceme un materiau pour 
impression et une installation d 1 impression au moyen de ce 
materiau, Le domaine de 1* invention couvre aussi le domaine de 
1" impression dite m6tallisee et on entend alors dans la 
5 pr&sente description par "impression m£tallis6e" la 
reproduction sur un support donn£ de signes, caractferes, 
dessins ou autres symboles ayant 1 9 aspect, la cons i stance, le 
toucher et/ou la couleur d'un m6tal, rev£tement en particulier 
metallique. C f est le cas notamment de la dorure appliquee en 

10 typographic ou de tout autre materiau servant a revetir de 
guelcongues signes, dessins ou symboles. Cela confere un aspect 
particulier a ces caract&res, signes, dessins ou symboles et 
I 1 operation qui a preside a cet effet est d6nomm6e 
"metallisation" dans le cas d'un revetement metallique. 

15 Pour prendre comme exemple celui de la dorure on 

rappellera le procede bien connu de la dorure a chaud sur 
differents supports sur lesquels elle peut s'appliquer (papier, 

reliures, matiferes plastigues, bois, etc ) et qui est le 

suivant : 

20 Un cliche typographique est porte a une certaine 

temperature ; une pression est exercee a I'aide d'une machine; 
un film de dorure est presents entre ce cliche et la matiere 
a imprimer et le film dor£ se depose et se fixe sous I 1 action 
conjugude de la temperature et de la pression. Bien entendu, 

25 le cliche typographique est g£ndralement un cliche en zinc, 
laiton, magnesium, acier ou silicone comportant une gravure 
dont le relief saillant repr£sente les caracteres, signes, 
dessins ou symboles h imprimer et ce cliche fait partie d'un 
ensemble comportant un syst&me de chauffage ( inter ieur ou 

30 exterieur) porte par un dispositif voire meme une machine munie 
de moyens pour exercer la pression voulue. On connalt 
differents proc£d£s, dispositif s ou dif ferentes machines 
suivant qu f il s f agit d*une impression sur papier, reliure ou 
plastique, d* impression en continu sur cylindres ou par 

35 plaques, etc ... 



WO 92/12859 



PCI7FR92/00074 



2 

C'est ainsi, par exemple que le document JP-A-62 132677 
(RICOH K.K. ) decrit un materiau pour impression utilise dans 
le domaine de la dorure a chaud, ce materiau servant de support 
provisoire pour une pellicule de metal dore destinee a etre 
5 transferee. Le materiau est constitue d'un support revetu d'une 
couche d'un materiau de faible adherence, puis de la pellicule 
metallisee et d'une couche d'adhesif thermofusible. 

Le document FR-A-2 135 471 (LA CELLOPHANE) decrit des 
materiaux qui comportent en outre une couche de vemis 
10 protecteur entre le materiau antiadherent et la pellicule 
metallisee. Ce document decrit egalement un materiau comprenant 
entre le support et la pellicule metallisee, une couche d'un 
materiau a la fois antiadhesif et protecteur. 

Les documents JP-A-01 209185 (MATSUSHITA ELECTRIC 
15 INDUSTRIAL) et EP-A-108320 (THATCHER PLASTIC PACKAGING) 
decrivent des materiaux d« impression similaires. 

Le document US-A-4 877 681 (K. HANADA et Al) decrit des 
materiaux a impression qui comprennent outre un support et une 
couche d'encrage fusible a chaud, une couche intermediaire 
20 adaptee a se rompre sous l'effet de la chaleur. 

La technique de transfert mettant en oeuvre ces 
materiaux consiste a placer le materiau, la face portant 
l'adhesif thermoscellable en regard de la feuille a imprimer, 
et a appliquer a chaud, eventuellement sous pression sur 
25 1* autre face du materiau, une matrice portant un motif. 

En procedant suivant les techniques anterieures, il est 
en tout etat de cause important de surveiller la bonne position 
de 1 'ensemble d- impression et particulierement du ou des 
cliches et de la matiere a imprimer. II faut egalement 
30 eventuellement compenser tout defaut de parallelisme. 

Un autre exemple de metallisation est celui dans lequel 
le metal a appliquer est sous forme pulverulente . C'est, entre 
autres, celui du bronzage : on applique a l'aide d'une machine 
offset une solution d'adhesif a l'endroit oil l'on desire 
35 deposer le "bronze". Le support ayant ainsi recu son adhesif 
passe dans une machine qui projette le metal pulverulent, 
lequel se fixe bien entendu aux endroits enduits d'adhesif. Un 
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tel procede presente les inconvenients qui lui sont inherents 
tels que degagement de poussi&res de bronze, irregularite de 
repartition de la couche du produit pulverulent, etc ... h 
moins de disposer de dispositifs de controle particulierement 
5 elabores . 

Pour pallier ces inconvenients, la presente invention 
fournit un materiau caracterise par le fait qu f il est constitue 
par un complexe comportant un support du type feuille, ruban 
ou nappe, une couche de substance antiadhesive, une mince 

10 pellicule de revetement detachable au moyen d'un adhesif. 

Suivant un mode de realisation possible avantageux, 
ledit materiau consiste en un support en matiere plastique du 
type polyester revetu d«une couche d'une substance anti- 
adhesive du type paraf f ine et sur laquelle on a depose la mince 

15 couche de revetement en particulier metallique tel que 
pellicule d»or, d'argent, d^luminium, etc... dite "pellicule 
metallisante" . Une telle pellicule peut faire I'objet d f une 
coloration par un vernis approprie applique lors de la 
fabrication. 

20 Un tel materiau peut etre utilise pour une impression 

suivant un procede qui consiste a faire porter 1' adhesif par 
les surfaces, signes, caracteres et autres symbol es que l'on 
desire revetir et a appliquer sur les surfaces ainsi rendues 
adhesives le materiau en question, de maniere que sa face 

25 constituee par le revetement, soit au contact de 1" adhesif. 

On applique alors une pression et eventuellement de la 
chaleur pour am61iorer la separation de ce revetement de son 
support. 

De fagon avantageuse, le proc6d6 ci-dessus est mis en 
30 oeuvre dans une installation caracterisee en ce qu'elle est du 
type offset comportant au moins un poste d 1 alimentation en 
produits a imprimer, eventuellement un poste encreur, au moins 
un poste encolleur, un poste congu pour deposer et appliquer 
le revetement a partir du materiau selon 1« invention, et enfin 
35 un poste dit de recette ou de stockage. 

D 1 autres caracteristiques et avantages de 1» invention 
ressortiront plus clairement de la description qui va suivre 
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faite en regard des dessins annexes sur lesquels : 

la figure 1 est une vue schematique d'une installation 
mettant en oeuvre le procede de 1* invention et 

la figure 2 est une vue en coupe schematique d'un 
materiau selon 1' invention convenant pour une impression. 

En se referant a ces figures, le materiau conforme a 
^invention illustre a la figure 2, consiste en un support 1 
du type feuille, bande, nappe ou analogue en un materiau 
approprie de preference en matiere plastique du genre 
polyester, enduit d'une couche 2 d'une substance anti-adhesive 
du type paraffine, sur laquelle est appliguee, une couche 3 
facultative d'un vemis transparent ou non, colore ou non, 
suivie d'une pellicule 4 du revetement voulu, notamment une 
pellicule metallisante, telle que feuille ou poudre d'or, 
15 d' argent, d' aluminium ou autre metal ou alliage. 

Un tel materiau convient particulierement bien pour une 
impression metallisee. En effet, il suffit, en exercant une 
pression et eventuellement en faisant intervenir la chaleur, 
d'appliquer le materiau qui vient d'etre decrit, sur une 
surface prealablement enduite d'un adhesif aux endroits voulus 
pour que la portion correspondante de la pellicule de 
revetement se fixe en ces endroits a 1- exclusion de tous 
autres; la finesse de cette pellicule est du reste telle que 
cette derniere se decoupe facilement suivant le contour de la 
surface revetue d'adhesif sans qu'il faille prevoir d'outil 
particulier a cet effet, 1' adhesif au surplus, ayant en lui- 
meme une action de collage suffisamment puissante pour 
permettre cette "auto-decoupe" sans glissement de la pellicule 
de revetement au cours de son application sur le support a 
30 imprimer. 

De facon avantageuse, ces operations peuvent etre 
realisees dans une installation du type offset illustree 
schematiquement a la figure 1. 

En se referant a cette figure, on prendra comme exemple 
le cas de la dorure, c«est-a-dire le cas ou la pellicule de 
revetement 4 est une feuille d'or. Le produit a imprimer et a 
metalliser est par exemple une serie de feuilles de papier. Ces 
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25 



35 
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feuilles 7 sont stockees au poste 6 qui sera egalement le poste 
d 1 alimentation de 1 'installation par tout moyen connu en soi 
(non represents) . Chague feuille circule dans le sens des 
flfeches F. Elle penetre d'abord dans au moins un poste 
5 d'encrage 8 d'une machine offset muni de ses syst&mes bien 
connus de mouillage et d'encrage 8a-8b et d 1 impression offset 
8c-8d-8£. Une fois cette operation termin6e, la feuille est 
admise dans au moins un poste dit "encolleur" 9 fonctionnant 
aussi suivant le principe offset avec ses syst&mes egalement 

10 bien connus de mouillage-encollage 9a-9b applicateurs aux 
endroits voulus 9a~9fi-9e. La feuille 7 ainsi trait6e est alors 
admise dans le poste de dorure 10 comportant son rouleau 
d f alimentation lOa en materiau de dorure du type illustre a la 
figure 2 se pr£sentant sous la forme d'une nappe continue. 

15 Cette nappe guidde en lOfe est presentee au-dessus de la feuille 
7 pour y etre pressee par 1" act ion conjugu^e de deux cylindres 
presseurs lOc-lOfl. Comme expliqug ci-dessus la portion 
correspondante de la pellicule metallisante (servant ici & la 
dorure) ne se fixera que sur les endroits encolles. Le reste 

20 du materiau metallisant est rembobine en lOe. Quant a la 
feuille 7 comportant les dorures voulues, elle est regue au 
poste de stockage 11. 

II est Evident que les cylindres lOc et/ou lOd pourront 
etre chauffants si n6cessaire pour faciliter 1 'application, 

25 leur realisation a cet effet etant bien connue de l'homme de 
1'art. 

Bien entendu, on peut utiliser selon 1' invention tout 
adhesif approprie permettant le deroulement des operations ci- 
dessus. 

30 Suivant un mode de realisation possible on fait appel 

pour jouer le role d' adhesif & un systeme du type a deux 
composants, a savoir une resine et un agent de reticulation, 
la "prise" d'un tel adh6sif s'effectuant par une reaction 
chimique lorsque ces deux composants sont mis en presence. 

35 Le materiau pour impression, tel que decrit 

pr6cedemment, est recouvert lors de sa fabrication, d'une 
couche suppiementaire de l'un des deux composants du systeme 
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ci-dessus . , . 

Le second composant de l'adhesif est lui impnme aux 
endroits desires sur la feuille dans le poste -encolleur" de 

la machine offset. 
5 Dans le poste ou le materiau d'impression est applique 

sur la feuille, la reaction chimique se produit dans les zones 
ou les deux composants sont en contact, provoquant une 
adherence totale de la pellicule. Cette reaction peut se faire, 
sous pression, a froid comme a chaud. 
10 La pellicule est ainsi avantageusement transferee 

uniquement dans les zones de mise en presence des deux 
composants. 

De tels systemes a deux composants sont bien connus. 
On citera par exemple ceux a base d'urethanne polyols et de 

15 polyepoxydes. 

Suivant un mode de realisation, le systeme a deux 
composants sera choisi parmi les systemes comprenant une resine 
polyepoxyde liquide et un durcisseur ou accelerateur egalement 
liquide. L' application de ces deux composants pourra se faire 

20 par tous moyens appropries d • impregnation ou deduction du 
support en faisant ou non appel si besoin est a des diluants 
agissant sur la viscosite du composant a appliquer. Parmi les 
accelerateurs ou durcisseurs de preference liquides on cxtera 
les amines tertiaires, les polyamines, ou les anhydrides 

25 d'acides. ces durcisseurs ou accelerateurs reagissent 
relativement rapidement et suivant la categorie auxquels Us 
appartiennent, la reaction chimique attendue peut etre realisee 
a des temperatures comprises entre 5'C et 80 -c. La resine 
polyepoxyde qui sera avantageusement utilisee est celle 

30 resultant de la reaction de polyaddition du bisphenol A avec 
l-epichlorhydrine et la soude. Parmi les amines liquides on 
citera par exemple, les amines du type poly(ethyleneamines) , 
poly(propyleneamines) , aminoethy lp iper azynes , 
isophoronediamine. Parmi les anhydrides d'acides, on citera par 

35 exemple 1' anhydride methylnadique et 1' anhydride 
tetrapropenylsuccinique . 

Avec le materiau selon 1' invention et son application, 
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il ressort qu'aucun calage des pieces en presence (feuille a 
m6talliser et applicateurs) n'est ngcessaire comme cela est le 
cas lorsque l»on applique les proc^dds d 1 impression et de 
metallisation actuellement connus. 
5 II va du reste de soi que la prdsente invention n'a £te 

dGcrite qu"4 titre purement explicatif et nullement limitatif 
et que toute modification utile pourra y etre apportee au 
niveau des Equivalences, sans sortir de son cadre. 
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T?T^|jnTCATIONS 

1) Materiau pour iBpression constitue par un complexe 
comportant un support (1) du type feuille, ruban ou nappe, une 
couche de substance anti-adhesive (2) , une mince pellicule de 
revetement (4) detachable au moyen d'un adhesif . 

2) Materiau selon la revendication 1, caracterise par 
une couche (3) de vemis interpose entre ladite couche de 
substance anti-adhesive (2) et ladite pellicule (4) . 

3) Materiau selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
en ce que ladite mince pellicule de revetement (4) est elle 
meme enduite d'un premier composant appartenant a un systeme 
a deux composants jouant le r61e dudit adhesif, lorsque ledit 
premier composant est mis en presence du second composant du 
systeme par reaction chimique entre ces deux composants. 

4) installation pour la mise en oeiivre d'un materxau 
selon la revendication 1 ou 3, caracterisee en ce qu'elle est 
du type offset comportant au moins un poste (6) d • alimentation 
en produit (7) a imprimer, un poste encolleur (9) et un poste 
d' application (10) du revetement. 

5) installation selon la revendication 4, caracterisee 
en ce qu'elle comporte en outre un ou plusieurs postes encreurs 
(8). 
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